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Produktions- 1480 mm

breite

Kornart Keramik Werkstoffe
Bindung Vollkunstharz
Farbe Weil3
Unlegierter NE-Metalle Aluminium Verbund- Holz Lack
Stahl werkstoffe
Tragermaterial Vulkanfiber
Merkmale
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Niedriger Streudichte
bis mittlerer  halboffen
Andruck

Verbesserte Spanabfuhr fuhrt zu langerer Standzeit und hoher Abtragsleistung.
Insbesondere beim Schleifen von Aluminium und NE-Metallen. Das offen gestreute
Keramikkorn mit Selbstscharfungseffekt Uberzeugt zudem durch einen aggressi-

ven Schliff.
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Vorteile

Selbstscharfungseffekt fuhrt zu einer sehr hohen
Abtragsleistung dank stetig neuentstehender scharfer
Kornspitzen

Die Zusatzschicht ALU-X verringert die Spananhaftung
und somit das Zusetzen des Schleifmittels deutlich

Verringerte Spananhaftung verlangert die Standzeit -
das flhrt zu weniger Werkzeugwechseln und damit zur
Erhohung der Produktivitat

Formbestandiger Vulkanfibertrager

VSM -Vereinigte Schmirgel- und Maschinen-Fabriken AG
SiegmundstraBe 17 - 30165 Hannover - Germany
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Die ideale Bearbeitung
von NE-Metallen
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Die Zusatzschicht VSM ALU-X
verringert deutlich das Anhaf-
ten. Das Schleifmittel kann
lénger genutzt werden.

[Auw){

Konventionelles Schleifmittel:
Spéne bleiben an den Korn-
spitzen haften, das Schleif-
mittel setzt sich zu.

NE-Metalle wie Aluminium, Bronze und Kupfer sind an-
spruchsvolle Werkstoffe, die das Schleifmittel leicht zu-
setzen konnen. Die Zusatzschicht VSM ALU-X verringert
die Spananhaftung und somit das Zusetzen des Schleif-
mittels. Die Standzeit wird daher maBgeblich verlangert
und sichergestellt, dass auch nach langerer Benutzung
ein hoher Abtrag erzielt wird.
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" P = Kategorisierung nach FEPA-Standard. Weitere Kdrnungen auf Anfrage. Technische Anderungen vorbehalten.
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